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VERBALE DELLA SALDATURA DI PROVA(1)

DETAILS OF WELD TEST(1)

uogo/Data di saldatura:
ocation / Date of Welding:

Ravenna 08.04.2014

Organismo d’esame:
Examination Body:

Dekra Testing and

° di riferimento del
ostrutiore(pWPS):

0.5

Manufacturer's Reference pWPS

Wps 01 2014

Ispettore:
Inspector:

Uil

Recine Claudio

“ di riferimento del
costruttore(WPQR):
Manufacturer's WPQR No..:

WPAR 01 2014

Costruttore / Indirizzo:
Manufacturer / Address

Velder name/sign:

ome del saldatore/punzone:

Gesualdi Niko

Metodo di preparazione e
pulizia;

Method of preparation and
clearing:

odalita di trasferimento del

1° pass Short — Pulsed Filling

Specifica del mefall

oint Typ and welding:

etallo : and Capping Parent metal specii G
iametro esterno tubo [mm): Spessore metallg?basalmm]: /./i/// ,f’///f’/// {f
ipe Outside Diameter [mm]: PLATE Parent Meta’l;/ﬁ?hfﬁf/l?ﬁ/éﬁ/s/flﬁr{ﬁ]///'/k,‘ ///’/4’//}/// / / /f
ipo di giunto e saldatura: Posjzid’ﬁjjﬁzli;'éﬁldéfﬂ?iyf////////, /, ///////// / ‘

BW Wi

<
e

bl e v

/:///////////////,'//.’/' IR TER IR
d pticulars prépara

t

Particolari della preparazione di saldatura/We
e

P
A
A ,“///},S

NG PATLIC
SEerIrr

Z is4id

AL A S
atura/Welding/s

i

Concezione del giunto/oint Design .

iz

.
i

i
7

f,
/ i

7

i,
i

‘;f'f/' //
/1]

Dimensionl, |/ Corrénte / [ ‘(;e’lé'fc-:’itA (4 efg@i’té 47 /1 / App
del metallo /| ¢ Cusrent / |/ / ﬁéy:;g) TJsa/Ida_,t:lg;/a’ ftérmicd
. Procedimento d'appoito - 4/ S/ Wiré Fead, ravélspdel/ | _
PLassata n Process Fifter Metal, 1777 V, ”// / / j / efallo/
ayer N, A R i / / / (SN /
I I e . / ade of metaf / |
e rid //// / ; / / '.r'tfan'sfer/ il
| A / dermiviny /V itvnintscy / ]
W 135 1,2 140 EP/ ALV e M1
2F - 135 12 150 PN i
3F 135 12, | 150 TSI 7
4D 135 120 0] 150 g E

D __=Finitura - Cover Pass

W = Prima passata - Root Pass Weld - o :
F  =Riempimento - Filler Pass Run

T X

' Ripresa al rovescio - Cappin

Placcatura - Cladding
antin a(_:c:ordb

[lo'schizz =

g Pass

7

abbricante:
anufcturer:

MNome e firma
delllspettore:
Name and Signature:

DEKRA Testing and Ceriification S.r.1.
Via F.lli Rosselli, 2 — 40026 Imola (BO) — ITALY
Phone : +39 0542 (66 230 / Fax :+39 0542 066 234

E-mail : info@dekra-ceitification.it URL www.dekra.if

3 Earm 1903 rev (14 (/A5 4

SEI WY

LLHEA LIRS NE KATS Ay ]

ISP OS54 E




| DTC-WPC-A00143-14 Riferimento n°: | CDE 1QS 003 Pagina| 3

Reference No.: Page | of

am VERBALE DELLA SALDATURA DI PROVA(2)
DETAILS OF WELD TEST(2)

Particolari delia
Designazione e marca del . scanalatura/sosteg AT
metalfo d’apporto Eﬂié%%ggf%géeg Si1- no al rovescio NA -
Name and frade of filler metal Channel i
details/backing
Temperatura di
preriscaldo [°C]

Ricottura o essiccamento
particolare NG

. . . Preheating
Annealing or drying particular temperature]°CJ
al dritto M20 Temperatura tra le
rigth to passate[°C]
Gas/flow al rovescio o Temperature
Backing fo between passes[°C]
- al dritto .
ortatg del gas‘dl rigth fo oWt Post riscaldo] .
rotezione [l/min] al rovescio Post heatmg[ Ol
. « = oy
as flow protection fi/min] Backing fo no //// //// o

po e Diametro /// ’Z/ L /
eli’elettrodo di tungsteno _ B -./ "}6
f T / f
e

iType and diameter of the /Os I a2|o

/‘/’//,’///
ngsten P Ostilatiof '
////// l
7 %// //

Pendolamento{massima A
farghezza della passata) y
13
/Igt/s}a ub’o;dl/%
/conta}to [Frd

scillation (max pass width)

articolari di pulsazione
ella saldatura
efails of pulse welding

Didtance tont ac{/ /
Iuﬂ‘e//g%e ‘/ / /
/f rc / /

Io lt

,/( // ad

articolari della saldatura

plasma

efails plasma weldin
Trattamento
termico dopo

saldatura
eatl treatment after
welding

\\\ \\\\K\' \\R\\\Q\§C\\\\\\\

P //

T 777

/ /,/ ’,‘/,
Sl
;i

‘ Noméefirma’ /[
dell'ispettore: - -~
Name end Signature:

DEKRA Testing and Certification S.r.1.
Via F.li Rosselli, 2 — 40026 Imola (BO) - ITALY
hone : +39 0542 066 230 / Fax +39 0542 066 234

E-mail : info@dekra-ceriification.it URL www.dekra.it

WA LFAIARE R AN R T

ISP 054 E

orm 1203 rev 04 02/05/2014




} DTC-WPC-A00143-14 Riferimento n*: | CDE [QS 003 Pagina | 4 di
Reference No.: Page | - of
RISULTATIDI PROVA(1)
TEST RESULTS(1)
N° di WPQR del costrutiore: Organismo Ispettore; B T
Manufacturer's WPQR No;! 01/2014 d’esame: Dekra inspector: Recine Clatd
Examination Body: R R
ame visivo: Controlio Radiografico *):
Visual Examination; Accepted Radiagraphy *):

Liquidi penetranti *):
Peneirant *):

Esame magnetoscopico:
/ Magnelic Particle Test

Controllo ultrasonoro *):
Ultrasanic Examination *):

Specifica del metallo base:
Farent metal specificalion:

PROVE D! TRAZIONE - TENSILE TESTS

Temperatura [°C]:
Temperature:

Pos | Tipo*™ | Dimensioni Re Rp 0,2/1,0 Rm A [%]
loc | Somt™ Dimensions 2 2
[mm x mm] [N/mm ] IN/mm
Requisiti
Requirements
T 12x248
T 12,1 x 25

777 /
T = Trasversale - Transv. fo the Weid I Vbﬁg;// E l)ﬁg‘/t/r(é/ o) 5/5//613// Wit
MA = Metallo d'apporto - Afl-weld Metal ///;///4// ?z // —///z/y}%éj{z/x\ﬁ///? /Z// // //
7 s //S//: Pepositgaisaldatuial/ b }:/ & /
R sl i it

L4
t:{as

o

!
!

/
7 ;
putside/l

A

sl IEEs,
erie{/-"/ ’//’ /
i

/

il

A 7///6@44{/ d;'// 4‘% 7
PROVA DI PIEGAMENTO: BEND TEST g othd del mandriria'y /
/%// / ,////fff’/”f‘ TST/11/;

I

/;
/1]
i

T T
// 4

/ f, i iJr

o 1/ Rem

Pos | Tipo* | Spess Angolo dipiegal-’,” [ Osservaziont | N /Pod/ |/ Tige™f 1/5pésy T 77 7 Ahgol
Loc. | o= | ore allungamento /' / |/ / Refar %/ /L/oc/,/ /,30 //f/ / e/ /] / At
thickn. Bena::'a’qgfé\/E.’ofJgfaf{o’qf sy / / 7 / /'/ / /""’C e /5
RN, / /. /
m) | <z | ol |/ // / //)
s | 12 180|777 N
s | 12 i / 7
s | 12 / ///
s | 12 , ! / /
'5:-:.‘:- ; .j," ,//,_//;/l// 4’ / {// ///
= o - = réscit - Root/Back side < L] ‘side/ .
D = Aianto- Face W = Alfolasd - Recifiack sk’ dssvsss it
RESILIENZA S 4/ .//fﬁgﬂﬁfisili{i/fg];/ //./ /7 //
IMPACT TESTS T i 5egqfr,e!/n§qrs/wf'ﬂ .
gy '.-",»’l//,fe’/’/
. Ll i RS SN WP Jf.." Lr /! "'=.’/ / ‘r’/’/ ./{f
N°. Positione | Direzione | bi"m:ensioni S Temp _ " Valorit l:féftfes '/ L ff(E[njn’,.
No. Locafion | dellintagtio Pigme Tsmp: - I i 2 i SERESA
Noich Location  Imm x mm} rel L AT [J] s
FWT [ WM Trans.V | 210x10 | “20°C 82 88 84 1"84,8";
Y H T |HAZ Trans. V ‘1_0);.10 CHE200C 92 110 - 96

19930

'DEKRA Testing and Certification S.r.l.
Via F.lff Rosselli, 2 - 40026 Imola (BO) — ITALY
Phone ; +39 0542 066 230 / Fax :+30 0542 066 234

E-mail : info@dekra-certification.it URL www.dekra.it

T

Form 1203 rev 04 02/05/2014

ova eseguita alla presenza di; . . . Nome e firma: i -"{{"f Fel i LU
st carried out in the presence of: Dekra Testlng and Certification srl Name and Signature: ~ RS%N@%%%Q}? \ .
o T e N A

¢
AN

Thit

tAursTre

ISPOS4 E

L

DR Testigaind Coittomon § {,7




Riferimento n°: | CDE 1QS 003 Pagina, 5 di

Reference No.; Page | : of
RISULTATIDI PROVA(2)
TEST RESULTS(2)
NALISI CHIMICA [%] BM=Metailo base - Base Material = ... "
HEMICAL COMPOSITION [%]  (*) WM=Deposito di saldatura - Weld Metal -

°. Tipo
Sort cC Si Mn P S

PROVE DI DUREZZA *)
ARDNESS TEST %)

zione delle impronte(Schizzo) *}
ticn of Meassurements (Sketch) )

/4/

4 , ’//; '
Tipo iCarlco; - Type /Load: S /A’Jy/, //////f//// /
Linea di misura Metallo Base ZTA - f;’/‘ /Zona fus Z/.T/,A
Measuring Line Base Material HAZ e //5/ / a / 7 ’
A // //

A 166 164 (170 195 |192-|4de” /190//

S e e //?/

B 170 171 |172 189,5;1_/8/5'//1483{' 184 s
Y 2/ /
AL é;/ /, 1 {ém
AME DELLA STRUTTURA - TEXTUREEXAMI Ano //// / / 7 / /// /,f jl ///

l Struft f”ﬁj"f’/ / //////// / ///
Lo . ruttura ¢
o' ng;g.gge Texture/Structur, * ?g;llf;iiﬂz\:st;;let;urj / / /

- Macro Micro, ; f"_,H i /

X ’Sqlda urafesente Ha/d i{/e penefrzat”a’cfog‘i et’a’rrié &/

="\.'\a'eld free fro;r}”éi /ffe’étl d )‘ I e
Esente da cncch? e qa/ it tt
from

R
SN
\:x.\

\

oy
s;,fand

If;ﬂ'/’ /
i

X

!

; s
cr_ cF;

i

’/.f;'////f/,/
S g
iy /,/_/ /

sultati di prova sono: T leonformi; R Non, conformi . <+ 1.
st Results were: : accapfable . ot accepfable’

ova eseguita alla presenza di: Nome é firma:
st carried ouf in the presence of DEKFE TeStm9 a?d Certifacatlon Narne and Signature:
) - 8F ’ :

sultati della prova di qualifica sono conformi a_II_a speci_ﬁca.
e resuifs of the above approval tests are in accordance with the specification.

se richiesto / if required

DEKRA Testing and Certification S.r.1.
Via F.lif Rosselli, 2 -~ 40026 Imola (BO) — [TALY
Phone | +39 0542 066 230 / Fax +39 0542 (66 234

E-mail : info@delra-certification.it URL www.dekra.it

Form 1203 rev 04 02/05/2014




